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El mundo nos presenta nuevos desafios
Nosotros estamos ofreciendo las respuestas

Megatendencias globales

Descarbonizacién & Digitalizacién

VOITH

Energia
renovable

v

Recursos
renovables

v

Sistemas alternativos
de accionamiento

v

N
Hydro

Suministradora
completa de tecnologia
hidroeléectrica

N
Papel

Socia y pionera en la

industria del papel

N

Turbo

Soluciones y sistemas
de accionamiento inteligentes

Grupo Voith
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En 2022 las operaciones de todas las unidades VOITH
mundiales de Voith se volvieron climaticamente
neutras.

100% neutra en CO,”

Nuestros objetivos:

Mejorar aun mas nuestra eficiencia energética

Aumentar la participacion de las fuentes renovables en la energia que compramos

Continuar aumentando nuestra autoproduccién de energias renovables

Reducir gradualmente las medidas de compensacidén que tomamos

* Alcance 1y 2 segun el Protocolo de Gases de Efecto Invernadero (GEI)
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Programa de sostenibilidad de Voith Paper

Produccion de papel para la vida

Hoy

Impulsar la innovacion « Cero efluentes con el concepto AquaLine de
para una produccién de gestion de agua

papel sostenible _ _ .
« Mejor desempefio en la industria: hasta un 20%

de ahorro de energia, fibras y agua gracias a la
mayor eficiencia de nuestros productos y
soluciones digitales

« Apostamos por la sostenibilidad y la maxima
eficiencia en todos nuestros proyectos de 1+D

Produccion de papel un 100% CO, neutral gracias
al uso de soluciones digitales, energias renovables y
productos de bajo consumo energético

Tecnologias pioneras para crear un proceso de
fabricacién de papel innovador con un ahorro de
agua del 90%

Nuevos circuitos de fibras con tasas de reciclaje de
hasta el 90% de fibras

Optimizacion de nuestras « 100% CO, neutral: en 2022 |las operaciones de
propias actividades todas las unidades mundiales de Voith se
volvieron climaticamente neutras

« Ahorro entre 2012 y 2022: 45% de residuos,
57% de agua, 49% de energia en relacion con
las ventas gracias a la optimizacion de los
procesos internos
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Aumento de nuestra autogeneracion fotovoltaica, .. .. . - -
eficiencia energética y cuota de energias.renovables,: -«
ademas de una progresiva reducoion: de las' medidas.
de compensacion climatica







Junto con Toscotec, Meri y BTG ofrecemos
soluciones completas para la fabrlcacmn de papel

NN '
Circuito de L B T Maquma de
aproximacion

.
\ Revestimientos y cilindros

P
S —

f‘7‘v‘

*7 Agua, Iodoy
» -_rechazos

Sistemas auxiliares y de aire

VOITH

VOITH

meri

W A Voirs Compony

@

TOSCOTEC

ZBTG

Soluciones de automatizacion y digitalizacion
Papermaking 4.0
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VOITH Paper VOITH
Lineas de Negocios

Projects P&S ' FRS ‘

Recubrimientos Servicios Mecanicos Fieltros (pafios) Telas (mallas) Mantas para Metalizacion, Rectificado ProService
de Rollos en Rollos para Prensado Formadoras Prensa Zapata y Reparos en Yankees (Diagnésticos)

oo mm mm Em Em o o = =
- e e o o o o
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VOITH FRS - South America VOITH

Unidades
Sao Paulo, SP, Brasil

« Oficina de Vestiduras, Revestimientos de Rodillos y
Servicios Mecanicos

* Mucuri, BA, Brasil

« Servicios Mecanicos
& Mucuri, BA

 Ponta Grossa, PR, Brasil &
Sao Paulo, SP

« Servicios en Yankee y Servicios Mecanicos % Ponta Grossa, PR

* Buenos Aires, Argentina

Eﬂf Buenos Aires,

« Oficina de Vestiduras y Servicios Mecanicos Costa del Pacl'fico@: Argentina

. (Coronel, Chile)
 Coronel, Chile

« Oficina de Vestiduras, Revestimientos de Rodillos y
Servicios Mecanicos
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FRS - Fabric & Roll Systems

. Como aumentar la Eficiencia Operativa con bajas

inversiones?

. Estudio y

Calculos para
proponer las
‘ > Nuevas
Identificacion de Soluciones
las
oportunidades en
cada Seccién de
la Maquina
® Auditoria de
Balance de
Masa y
Energia

‘ Implementacion

de las
Soluciones
recomendadas
y nueva
Auditoria de
Balance de
Masa y Energia

VOITH
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FRS - Fabric & Roll Systems VOITH
Auditoria de Balance de Masa y Energia

= Paso 1: Toma de las muestras en los principales puntos de la maquina y parametros de
proceso

IENTO DE TELA 19.520 »m COMPRIMENTO OE FELTRO 42,900 me
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FRS - Fabric & Roll Systems
Calculo del Balance de Masa y Energia

= Paso 2: Calculo del Balance de Masa y Energia

Seco en la salida
de la formacion

Seco en la salida .
Seco en la salida

de la Prensa

del Rollo Succiodn
(SPR 0 STR)

Seco <12%

Diferencia de seco entre LM
yLA>1,0%

Seco <26% en STR Seco <47% en Shoe Press

Seco <43% en SPR Diferencia de seco entre LM
Diferencia de seco entre LM yLA>0,3%
y LA >0,5%

VOITH

Consumo de

Energia en
Yankee/Capota

MMBTU/t papel
MMBTU/ t agua evaporada
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FRS - Fabric & Roll Systems VOITH

Analisis e ldentificacion de las Oportunidades

= Paso 3: Analisis de los resultados e identificacion de las oportunidades

Seco en la salida Seco en la salida Consumo de

Seco en la salida
de la formacion

del Rollo Succidén
(SPR 0 STR)

de la Prensa
Zapata

Energia en

Yankee/Capota

Geometria del Crescent
Former

. Analisis de Arrastre de fibra
en la malla

. Disefio de la Tela (malla)
formadora
Sistema de
acondicionamiento

. Preparacion de Pasta y
Approach Flow

NIPMaster: Simulacion
matematica de las
condiciones del NIP

Auditoria en sistema de vacio
(medicion de flujo)

Disefo del Recubrimiento
Disefo del Fieltro (pafio)
Sistema de
acondicionamiento

Medicion del pafio en
operacion

NIPMaster: Simulacion
matematica de las
condiciones del NIP

Disefio de la Manta
Disefo del Fieltro (pafio)

Evaluacioén del interno de la
prensa, incluso zapata

Calculo de la tasa de
evaporacion

Consumo del Yankee y
Capota en MMBTU/t papel
Calculo de MMBTU/t agua
evaporada

Analisis del material de
metalizado del Yankee
Medicion del flujo y
saturacion del aire de la
capota
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FRS - Fabric & Roll Systems VOITH
Analisis Complementares

= Paso 4: Analisis complementares con foco en los “cuellos de botella”

Seco en la salida de la Seco en la salida del Rollo Seco en la salida de la Consumo de Energia en
formacion Succion (SPR o STR) Prensa Zapata Yankee/Capota

[Pross Concept Aol Dsta

Average Pressure (MPa) Pressugs ME;

18 |
Np Nb 2 / \\ 5 A [
90 KN/m Cast Iron Poak Prossuro (MPa) / \\ “ l
. : . Vo o el [ === ==
: 2 M [
179 mg/m 4578 mg/m MegaFlow Nip Width {mmj) : = p ! 0
r ¥y = i 'L ] o x “ .

0 mm 40P8J
’ 50,5
Wm A

Nip Residence Time (ms)

1,6

Bomba Lado Vacio Flujo [cfm] F'”jl‘:ﬁl‘;‘“' Eficiencia [%]
15L A
L. BV-30 0.44 5.908 13.950 0%
Lado Maquina 300 pm B 0.5 5.044
2 15E A
w‘!ggl{gmgﬁ BV-31 0,44 3.905 7.887 83%
' Fad 4 27 mm B 0,44 3.981
R AR 1 .
i Ly BV-32 DS 45%9 9.144 124%
!EWEE E', 230iTpm B 0,45 4.445
g Sy .J Fluxo total disponivel 30.980,6
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FRS - Fabric & Roll Systems VOITH
Desarrollos en Mallas Formadoras de Alta Performance

Nueva TissueForm HSY

++ Fiber support and retention. - ++ High dewatering.

La superficie muy fina y plana con El area abierta 6ptima en el lado del papel
apenas 2 cuadros favorecera la O garantizara un desgote rapido. Permeabilidad
formacion, retencion y suavidad de la al aire controlada para evitar el sellado de la

hoja de papel, minimizando el arrastre hoja inicial.

de pasta

+ Thin caliper El bajo espesor reducira : 7
la cantidad de agua y pasta arrastrada ' ; &~ + Lifetime. El lado maquina con 5 cuadros
por el tejido, lo que optimizara el en combinacién con la alta densidad de
desgote y la pérdida de fibra hilos proporcionara un potencial de vida
muy bueno, especialmente para un disefio
de tejido tan fino.
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FRS - Fabric & Roll Systems VOITH
Desarrollos en Panos de Alta Performance

TissueFlex D2/V2/V3/XD/O2P/P2 +PRO

= Exclusiva base no tejida Vector para = La nueva tecnologia +PRO para mejor superficie y sin
un mejor performance de desgote y problemas durante el arranque
volumen hueco
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FRS - Fabric & Roll Systems
Desarrollos en Mangas de Alta Performance

Mantas para Prensa Zapata — QualiFlex CrownT

VOITH

=  Nuevo material de poliuretano para mayor resistencia
a los 3 principales factores de aceleracion de
desgaste de las mantas y nueva configuracion de
ranuras para mayor area abierta

@

Temperature resistance g li

Mechanical resilience Semiim

Chemical resistance
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FRS - Fabric & Roll Systems VOITH
ProServices — ProSurface (OTR)

Area con zona humeda entre - 1000 y -1500 mm (lado acionamiento)
Runout de aproximadamente 0,10 mm.

Desviacioén entre eliminadores de condensado.
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FRS - Fabric & Roll Systems VOITH
ProServices — ProPress (Carga Linear)

Caso 1 Caso 2
4% ahorro en el ..

consumo de Med|c|gn: ca_rq.g NIP (kN/m) frente a la Medida de carga (kN/m) versus la

energia presion del sistema de carga (bar) presion del piston (bar)

- 117

120 103 A0 74
90 - - - o
60 - il '
\ N e } !
v By 30 - = 3
19807 ., 5

secado | o . 0 - FS@ BS@ Average

106 bar 109 bar line load

— _ limit @90 u Measured line
kN/m load

+ Caso 1: Si observa que la carga linear esta por arriba de los 90 kN/m proyectados, o que provoca riesgos de seguranza tanto en el
Rollo (trincas del recubrimiento y en la camisa) y en el Yankee (dafios en la camisa de un rollo de presion)

» Caso 2: La carga es inferior a 80 kN/m y una diferencia de ~9 % FS/BS, con pérdida de capacidad de remocidn de agua, incremento
del consumo de energia para evaporacion y perfil irregular de humedad en la hoja
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FRS - Fabric & Roll Systems VOITH
Rectificado del Yankee con MiniGrinder

Proceso hasta 16 horas mas rapido para 100 m? de superficie rectificada

Process steps Previous technology MiniGrinder

Customer preparation

time (h) 16 8
Setup (h) 8 6
Grinding (h) 40 36
Tear Down (h) 6 4
Total Time (h) 70 hours 54 hours

» El equipo se puede montar en los brazos de la prensa, evitando tiempos de inactividad para desmontajes
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FRS - Fabric & Roll Systems VOITH
Metalizado TerraDry H, HC y HC+

Uno de los tres materiales seguramente si adaptaran a su maquina

Surface Hardness

Organic Coating

Drying Efficiency (Operational Window)

Wear / Chatte Maintenance
Resistance (Easy to Grind / Repair)
H es»HC eHC+

Coating/Substrate

.
- Ti0e i
iz - DM
| N
re ) ®
Alomizing Zone
/ Themmal Costing
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VOITH

iMuchas Gracias!

Wellington C. Vieira Jr.

Gerente de Ventas y Aplicacion — Tissue
FRS South America

+55 11 964788785
wellington.vieira@voith.com
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