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Clyde Industries es

lider en soluciones de eficiencia de calderas para las
aplicaciones mas exigentes del mercado.

Nuestros equipos, tecnologia, servicios y conocimientos no
tienen comparacion en la industria y crean un valor significativo
durante todo el ciclo de vida de su produccion.
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Pulpay papel Energia Biomasa Planta de Residuos Petroquimicos

Clyde Industries
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Principales desafios INDUSTRIES

Caldera Recuperacion Caldera Potencia

= Control de temperatura del gas = Control de temperatura del gas

= Evitar la formacion de grandes = Evitar la formacion de grandes
depositos depositos

» Campanfa de calderas » Campafa de calderas

= Consumo de vapor en Soplado = Consumo de combustible

= Control ambiental = Control ambiental

= Costo de mantenimiento = Costo de mantenimiento

Q
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Equipos y herramientas para ayudar al desempeno y INDUSTRIES
reducir los costos de mantenimiento.

» Soplador de hollin
= Mantener la caldera limpia, equipo robusto, fuerza de limpieza correcta, disponibilidad
operativa
= Sistema de soplado inteligente
» Sistema inteligente para monitorizar y controlar sopladores de hollin, realizando la
limpieza cuando, donde y con la intensidad deseada
= Servicios de asistencia técnica
= Capacitacion del equipo de mantenimiento
» |nspeccion general de sopladores de hollin
= Mantenimiento durante la parada general
= Servicio de filmacion con camara infrarroja

» Costo de mantenimiento

= Mantenimiento preventivo

» Reemplazo de equipos antiguos

= Mejoras en los sopladores de hollin
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Soplador de hollin INDUSTRIES

Paneles superiores extraibles y
de facil acceso n

Carcasa galvanizada

O hm.,

Soportelcentral de lanza de H ﬁr

‘ soplado y tubo de alimentacion

Tubo de lanza de soplado

Cable, soporte de
cable tipo P-Chain

Valvula Poppet

Boquilla CFE Ill -

Tubo de Alimentacién 1.25”




Soplador de hollin %EBETRIES

Informacién general

 Los sopladores de hollin son imprescindibles para mantener limpia la
caldera durante la campana.

» Si este equipo no funciona correctamente, la produccién de celulosa
y la generacion de energia se veran comprometidas.

* Los costos de mantenimiento dependen en gran medida de como
cada empresa gestiona sus prioridades.

« Las calderas de recuperacion tienen instalados entre 20 y 200
sopladores de hollin. El consumo de vapor para la limpieza oscila entre
8 ton/h y 120 ton/h, dependiendo del tamanio.
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Proyecto soplador de hollin: principios basicos

Content %Cl % K Required Cleaning Force
At BLDS At BLDS

Very Low <0.1 <0.7 800N
Low 0.1-0.3 0.7-1 900 N
Typical 0.3-0.7 1-2 1050 N
High 0.7-2.5 2-4 1200 N
Very High > 2.5 >4 1500 N

e El soplador de hollin debe disefiarse teniendo en cuenta el peor escenario posible y
estar listo para combatir la suciedad intensa si es necesario.

e Clyde Industries recomienda que los sopladores de hollin estén disefiados con la
capacidad de aumentar la fuerza de limpieza a 1200 N para lidiar con posibles
alteraciones de la caldera y suciedad intensa.
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Reduccion de costos
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Existen dos factores muy importantes para que el Soplador de hollin elimine el
depdsito con éxito

1. Punto de soplado correcto (SMART Clean)

2. Fuerza de chorro de Vapor (Tubera del Soplador - Sootblower Nozzle)
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« Sistema de soplado inteligente

* Reducir el consumo de vapor en aproximadamente un
30%

* Mejorar la campafa, como eliminar el choque térmico y
el lavado.
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Cuando & Donde
hacer funcionar los sopladores
de hollin + Intensidad adecuada

(ton/hora)

limpieza

Qué mantenimiento realizar
para cada soplador de hollin

Operacion seguray Hoy y en el futuro

confiable del soplador de
holin
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CUANDO, DONDE,
INTENSIDAD DE
LIMPIEZA

AJUSTE DINAMICO
MANTENIMIENTO PERO FLEXIBLE

PREVENTIVO

SEGURIDAD
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Principales desafios
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Principales desafios

A

StrainGauge
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Dirty Setpoint

Conventional operation

StrainGauge ‘

Time

_____________________________________________ Dirty Setpoint

Plugging Prevention

g Time
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= Servicios de asistencia técnica

* Filmacién con camara infrarroja
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Filmagem Caldeira de Recuperacao

Principales desafios
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Ejemplos de situaciones identificadas en las imagenes

|dentificacion de Paneles SH n Interferencias Lanzas de’soplador
e partes limpias del CR o anefes ° e - ° de hollin (SF)
alineados internas

Mapeo de
incrustaciones

desalineadas
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La filmacion como herramienta de control operacional

Mapeo de regiones con incrustaciones criticas

Indica regiones criticas donde se debe aumentar la frecuencia de soplado.
Ayuda a decidir si se debe aumentar la presion/flujo de vapor (aumentar la fuerza de limpieza).

Identificacidon de partes limpias de la caldera.
Mayor tranquilidad y seguridad al optimizar la secuencia de soplado, utilizando de forma mas eficiente el vapor

disponible..
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v' Es necesario conocer el equipo instalado y sus limitaciones.

v" El mantenimiento es fundamental para la campana de la caldera.

v Las herramientas de automatizacion son importantes porque permiten
actuar antes de que ocurra un problema y también tener toda la

informacién que necesitas para tomar una decision.

v Los servicios son importantes para ayudar al cliente a alcanzar los
objetivos de produccion y reducir los costos de mantenimiento.










